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FETTKAPPE WECHSELN
i.V.m Zugeinheit hydr.

Arbeitsbereich:	 Fettkappe aus- und einbauen

Passend für:		  z.B. VW Crafter ab `17, MAN TGE ab `17

Artikelnr:		  15 212 300
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Pos.	 Artikel-Nr.	 Bezeichnung	 	
1	 34 130 632	 5-Lochscheibe, Antriebswellenset
2	 34 130 610	 Zwischenhülse, Antriebswellenset
3	 34 130 607	 Stützring, Antriebswellenset
4	 34 130 609	 Druckschraube M14x1,5 x55  6-kant (VPE 5)
5	 33 910 615	 Druckstück
6	 15 212 605	 Glocke, geteilt, für Staubkappe
7	 33 512 602	 Druckstück
8	 32 101 625	 Druckhülse E-44-1

Optional:
10	 32 102 504	 Hohlkolbenzylinder HKZ-15 17,5t
11	 31 502 604	 Zugbolzen M20 x 515 mm
12	 905.3220	 Bundmutter M20
13	 33 903 604	 Distanzhülse

Im Lieferumfang für 15 212 300 sind die Positionen 1 - 8 enthalten.
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2-teilige Glocke (6) 
mit Druckstück (7)
auf Fettkappe festschrauben.

Hülse (8) und Stützring (3) 
auf der Nabe anbringen und Zugeinheit aufsetzen.

Fettkappe in die
Zwischenhülse (2)
einsetzen.
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Druckstück (5) in die Zwischenhül-
se (2) auf die Fettkappe setzen.

Zugbolzen (11) an Druck-
stück 5 halten. Bundmut-
ter (12), wie in Abbildung, 
bis an den Rand der Zwi-
schenhülse (2) schrauben. 
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