PASCHKE PROFITEC GmbH
AM HOHEN HOLZE 12A
30 974 WENNIGSEN

TEL: 05109 / 64224 FAX: 63894
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FETTKAPPE WECHSELN
i.V.m Zugeinheit hydr.

Arbeitsbereich: Fettkappe aus- und einbauen
Passend fiir: z.B. VW Crafter ab "17, MAN TGE ab "17
Artikelnr: 15 212 300

Fettkappe

Pos.  Artikel-Nr. Bezeichnung

1 34 130 632 5-Lochscheibe, Antriebswellenset

2 34 130 610 Zwischenhllse, Antriebswellenset

3 34 130 607 Stltzring, Antriebswellenset

4 34 130 609 Druckschraube M14x1,5 x55 6-kant (VPE 5)
5 33910 615 Druckstlick

6 15212 605 Glocke, geteilt, fir Staubkappe

7 33 512 602 Druckstlick

8 32101 625 Druckhilse E-44-1

Optional:

10 32 102 504 Hohlkolbenzylinder HKZ-15 17,5t
11 31 502 604 Zugbolzen M20 x 515 mm

12 905.3220 Bundmutter M20

13 33 903 604 Distanzhiilse

Im Lieferumfang fiir 15 212 300 sind die Positionen 1 - 8 enthalten.

Aktuelles, Bedienungsanleitungen, Downloads und mehr unter: www.paschke-profitec.de Kontakt: info@paschke-profitec.de



AUSBAU

2-teilige Glocke (6)
mit Druckstuck (7)
auf Fettkappe festschrauben.

Hilse (8) und Stltzring (3) )
auf der Nabe anbringen und Zugeinheit aufsetzen.

EINBAU
Fettkappe in die Druckstick (5) in die Zwischenhl- Zugbolzen (11) an Druck-
Zwischenhllse (2) se (2) auf die Fettkappe setzen. stick 5 halten. Bundmut-

einsetzen. ter (12), wie in Abbildung,
- bis an den Rand der Zwi-
schenhdlse (2) schrauben.
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