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HALBSCHALENSATZ FUR LAGER MIT ZAPFEN FUR
FEDERAUGE @ 70 i.v.m. Zugeinheit und Spannblock

Arbeitsbereich: Lagerbuchse, Stabilisator
Ein- und Ausbau am Fahrzeug ohne Ausbau ganzer Komponenten

Passend fiir: Lager mit OE-Nr. :

73 @70

u.a. MB: A9413230050 u.a. MAN: 81436350003 u.a. Scania: 1444472
Actros ab "96 TGA ab 00 . G, R, T Serie ab 03
Arocs ab 13 TGX lab 06 L, P, G, R, S Serie ab "16
Axor ab 04 TGS lab "05

Econic ab "98

Atego 98 -04

Antos 12-18

Unimog ab 55

Artikel-Nr.: 33505417

Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung
1 33 505 657 Halbschalen
2 33 505 658 Distanzhiilse
3 a/b 33505659 Zughllse

4 33 505 654 Bolzen

Erweiterung:

5 33 505 635 Druckstiick (fir Lager @ 68 mit Innenbohrung) e 5 2

Optional:

6 33505655  Druckstiick (fiir Lager @ 70 mit Innenbohrung) e 6 11
7

Zugeinheit hydraulisch (33 505 201) bestehend aus:

7 31 502 604 Zugbolzen M20 x 515

8 905.3220 Bundmutter M20

9 32 103 658 Mutter T-258

11 32102 504 Hohlkolbenzylinder HKZ 15

12 33 505 501 Spannblock

Im Lieferumfang flr 33 505 417 sind die Positionen 1 - 3a/b enthalten.

Aktuelles, Bedienungsanleitungen, Downloads und mehr unter: www.paschke-profitec.de Kontakt: info@paschke-profitec.de



Federauge 2
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Zughllsen (3) tber : die Zapfen stulpen, mit Bolzen arretieren. (Beide Zughulsen benutzen, ansonsten
wird nur der Zapfen herausgezogen und das Gummi bleibt stecken). Distanzhiilse (2) aufsetzen.
Zugbolzen (7) durch Hohlkolbenzylinder (11) und Distanzhilse (2) in die Zughllse (3) einschrauben.

Jetzt das Lager herausziehen.

Vorspannen:
(wie bei Lagern mit

IAchtung! Spaltbreite beim neuen

Lager prufen. Einfache Berechnung:
Durchmesser Neues Lager

—Durchmesser Federauge

= Ergebnis x 3,2 ergibt Mindestspaltbreite.
IAnsonsten anpassen!

Das eingefettete neue Lager in die Halbschalen und den
Spannblock einlegen. (siehe Abbildg.) Halbschalen auf einer
Seite zusammenfiihren (A). Auf der gegeniberliegenden
Seite sind die Halbschalen weiter gedffnet. Das Lager

wird so eingelegt, das die geschlitzte Seite mittig an der
geoffneten Seite der Halbschalen liegt (B). So entstehen
keine Verstauchungen am Lager beim Zusammendrucken.
Spannblock langsam auf das gewlinschte Mal} vorspannen
(als Orientierung kann das Druckstiick dienen — es muss in
die Halbschalen mit ca. 1mm Spiel hineinpassen).

Lager ohne Schlitz

Einbau:

Federauge
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Zughilsen (3) Uber die Zapfen : stlilpen und mit den Bolzen arretieren. (Beide Zughilsen benut-
zen, ansonsten wird nur der Zapfen herausgezogen und das Gummi bleibt stecken). Distanz-
hilse (2) aufsetzen. Zugbolzen (7) durch Hohlkolbenzylinder (11) und Distanzhilse

(2) in die Zughilse (3) einschrauben. Jetzt das Lager aus dem Spannblock (12) in das Federauge einziehen.
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