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PASCHKE PROFITEC GmbH
AM  HOHEN  HOLZE  12 A 
30 974  WENNIGSEN
TEL: 05109 / 64224  FAX: 63894

ERWEITERUNG FÜR BREMSSCHEIBE - NABE TRENNEN
i.V.m. 34 112 301

Arbeitsbereich: Nabe aus der Bremsscheibe drücken

Artikel-Nr.:  34 112 401
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Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung
  
10 34 112 601 Zugbolzen M27 x 800
11 34 112 603 Zugbolzen M18 x 90
12 32 402 616 Reduzierung M68 auf 28
13 905.3227 Mutter M27 mit Bund

Optional für 11:
Zugbolzen in anderen Größen (Größe und Menge angeben)

      
Im Lieferumfang für 34 112 401 sind die 
Positionen 10 bis 13 enthalten.
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Auflagebrücke (2) im Abstand von 70 mm 
parallel, mittig zur Bremsscheibe ansetzen.
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4 x Zugbolzen (11) 
mindestens 15 mm 
einschrauben. 
Auf gleiche Distanz achten!

Abziehplatte (1) mit 
Reduzierung (12) 
aufsetzen. 
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Fußplatten (3) als Auflagefläche für 
die Bremsscheibe benutzen

- Zylinder mit 500 bar beaufschlagen (ca. 20t). 
- Einen Streifen zügig mit einem Brenner anwärmen, 
  bis „Knackgeräusche“ das Lösen ankündigen.
- Nabe zügig auspressen.

Achtung! Die Zugbolzenköpfe (11) dürfen beim Ausziehen 
der Nabe nicht an der Bremsscheibe anliegen.
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