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AM HOHEN HOLZE 12A %
30 974 WENNIGSEN O3,

TEL: 05109 / 64224 FAX: 63894 SCH
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ERWEITERUNG ZUR ACHSSCHENKELBOLZENPRESSE
i.V.m. 34 112 301

Arbeitsbereich: Demontage und Montage der Achsschenkelbolzen

Artikel-Nr.:

34 112 402

Fir zylindrische und konische
Achsschenkelbolzen von & 20 - 53

I —

Pos. Artikel-Nr.

Bezeichnung

2b 34 112612 34 112 301

10 34 114 601

Auflagebriicke
Zugbolzen M24 x 660

1" 34 114 605 Reduzierung 20 auf 28

12 34 402 616 Reduzierung M68 auf 28

13 34 114 602 Druckhdlse fur Auflagebricke
14 34 114 603 Druckstiick 27 mm

15 34 114 604 Druckstiick 54 mm

16 905.3224 Mutter M24 mit Bund

17 32 102 505 Zugbolzen M20 x 350

18 905.3220 Mutter M20 mit Bund

Im Lieferumfang fiir 34 112 402 sind die Positionen 2b
und 10 bis 18 enthalten.

Aktuelles, Bedienungsanleitungen, Downloads und mehr unter: www.paschke-profitec.de Kontakt: info@paschke-profitec.de




Auf Parallelitat

2b

Ausbau nach oben

Moglichst eng

2a

Wenn nétig,
auch i.V.m.
14 oder 15

7, 5 oder
17,18, 11

Méglichst wenig freistehend

7, 5 oder
17,18, 11

2b

Auf Parallelitat
achten

Wir empfehlen den
Sicherheitshalter
33 200 401
zur Arbeitserleichterung

2a

Ausbau nach unten

'14

15

Hulsen sind
kombinierbar.
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